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-!!_ Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
//N Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant suppl geSt.attet’ soweit nicht aus_druecklich ZuQeStanden'
Kuehl_rniffelfilfrierung<50pg/ coolant filtration<50u i Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data ung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG Tethnische Aende!‘ungen V.Oll"berlalen! G @
Fir Trockenlauf geeignet! Weight 6.162 [kg] - giysb;;;ﬁ;‘:gen Subject to technical modifications!
Use without coolant Fluid allowed! Torque max.(M1/M2) = 40 / 80 [Nm] Radlal BOhr Und FFaSkOPf Tool Technologies - w.eusools.ce IDENT:  DEWS256843

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio [(i)=n1:n2
Pressure  (pmax)

6000 / 3000 [1/min]
2:1
70 [bar]

Radial drilling and milling head

6_0;4032VL3LIKDI2IM

231083 QR




