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| d A kuehl / Insid d outsid lant / DOPPEIverzahnung LIZEHZ TFan Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
nnen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply . tattet, it nicht ausd Klich tanden.
Kein Trockenlauf / No dry run dOUb[e f'OO/'h S}’S /'9/77 [/Cenfe TFan %ﬁiv%e?hasr?gﬁr:gnelg veigzicwti% zlﬁ Szc;ga?:lsesgrsirtlz.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight 6.372 [k : u b-7a068 Uningen Subject fo fechnical modifications!
Torque max. (MI/M2) = 50 / 25 INml Axial Bohr u. Fraskopf achsversetfzt Toal Tectnologes v | GENT, DEWSISTE 9

Not for use without coolant-fluid!

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio [(i)=n1:n2
Pressure  (pmax)

5000 / 10000 [1/min]
1.2
70 [bar]

Ax. drill. and mill. head offsef

Nr. - No.
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