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Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!

Jl\ Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 9562 [kg) ‘ . EVB Subject fo technical modifications! G@
Not for use without coolant-fluid! Torgue max. (M1/M2) = 50 / 25 [Nml Rad|al BOhr Und FraSkopf Tool Technologies  wvw.ewstools.de IDENT: DEWS254117 REV: -/A

Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply Speed max. (n1/n2) = 5000 / 10000 [1/min] N

Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p Gear ratio (i)=ntn2 = 12 Radia[ dri[[ing and mi[[ing head r6_00.5532MDZOOIKI1 230551 QR

Pressure (pmax) = 70 [bar]




