~ e
il |
Spannzange / Collet ER16  DIN6499 1/min @IS

Spannbereich / Clamping range: 1,0 - 10,0

Highspeed Tech
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IKnnlen} uns Alussfer;kllJvehllljmg / Inside and outside coolant supply yeerl\;ggigg 323 \,\//I?t;\éliljf:l:Iitt:grgggl;nilsﬁsrn%ﬂtterlage,
. . . ein Trockenlau o dry run tattet, it nicht ausd klich tanden.
Fe’r’rschmlerung mit Kliber Isoflex NCA 15 Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y %ﬁiv%e?hasr?c\il;ﬁlwggﬁ vear;;icr#tii zlﬁ sf:l;uga?jsesgrsiﬂz.
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A“e 100 Befl"lebSSfUI'lden I'ﬂlf ca. 1cm FEff naChSChmleren Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title m EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
: : ' 0 Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 6.842 [kgl . . g-a'lyiib[)aiic:;t;\:gen Subject to technical modifications!
Grease lubrication with Kliber Isoflex NCA 15 ot o Torque max. (MIM2) - 25 15 INm] Radial Bohr und Fraskopf Tool Technalogies wmors s DENT. DEVS253653 T—

f . . 3 .
relubricate every 100 operating hours with about Tcm” of grease Speed max. (n1/n2) = 4800 / 24000 [1/min] N

Gear ratio li=ntnz = 15 Radial drilling and milling head 60.50165482LIKI15X62-BG30 230526 QR

Pressure (pmax) = 70 [bar]




