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EWS.Varia Ceramic  Butterfly Polygon Coolant Tech
Seal Seal Joint  Management Details
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|| 11 - . Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
| ” daub[e f'oo}‘h Sys f'em //CE’/?CE' T/"aub Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
J I L _H.H.HH.”.} gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
”_ Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
* m Bemerkung - Nofe Technische Daten - technical data Benennung - Tifle EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Fir Trockenlauf geeignet! Weight = 5313 [kg] . P 0 Y Subject fo fechnical modifications!
‘ ' Use without coolant Fluid allowed! Torque max. (M/M2) = 32 / 32 [Nm] Rad|al BOhr Und FraSkopf, ZUPUCkgES Tool Technologies - wuweus-0os.ce IDENT: DEWS252751 REV: -/A
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] N - No. MNR.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Gear ratio li)=ntn2 = 11 d ’ N
e Tl e Radial drill. and mill. head offset 80.30VX3G300RLIKDV 230398




