— 3 — (oh MJ it@\i

Hakenschlissel

. 1min || @5
mit Nase , Spannzangenschlissel , il
" Hook wrench with Clamping wrench Highspeed DET%ZS
iy S - nose end 225
N N i Y DIN1810 A 58x62 3 Q o Q i
56 /ﬂ AT TN
. ' / ' \
\ |
45 | |
| I
|
| /n1
|
| | / \
|
! [
0/\ | _________ - - 1 — 3
A% i &
|
|
|
| v
i Trifix Anzugsdrehmoment 50 Nm
| Trifix clamping forque 50 Nm
| |
L5 | == |
P\ 57 : \ i
| |
— | 65,5 | | ! 1 I I,
N | | .
n2 | //‘\\ H
min. 87 / I =
max. 90,51 |

BhL2 /

B62

Spannzange / collef ER25 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0

Copyright EWS Tool Technologies

Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

Gewindebohrzange / tapping collet ; Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
ET-1-25 M3 M1g ik DOppElVEFZ&hﬂUI’]g Lizenz Traub gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
o B double tooth Sys tem licence Traub Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
WE/gh f m Maybachstr. 1 Subject to technical modifications!

7521 [k ] . oo D-73066 Uhingen
Torque max. (M1/M2) 45 / 15g[Nm] Radlal BOhr LII'ld FraSkopf Tool Technologies  ww ews-toolsde IDENT: DEWS252652 REV: QR

Speed max. (n1/n2) 5000 / 15000 [1/min] T NR,

Gear ratio lil=ntn2 = 13 Radial drilling and milling head 60.4025LCTXRLI13TFR 230364




