. s ™ o 3 ° i Y a9 - QN g
® 59,5 &
52,5
ST L O l ——
45 A |
| L :
” i RiE 0 | | @
\ i y /kJ ! \_A
+ i+ o A !
0& 0 ! g -t-—-—- — - - o o) ; / 0 K(_'}N
| 4 S| Tnt L/
|
+ :
[ N\ ‘ |
32 — - - 3 32 @ r1|1|\
D | N | | 4
“ | ! Fluchtungsfehlerausgleichend i
| 4 ' % misalignment compensating !
\ — 61,5 ~— ~—~ ‘,\'—’ N ~—
U N + Olx»VU O
I:/ n2 7s i 75%IDI#=~\ | %/ I
| 82- \ //’\\
Anlageflache

contact surface

EWS-Varia VX3

Copyright EWS Tool Technologies

| ‘\l—' - Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
| H Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Pl N I - I _|H.H.|.HH} gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
“ ii Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
| |1 Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
m Fur Trockenlauf geeigneﬂ Weight = 1,708 [kql . . m giyiib[?(ic:;t;\:gen Subject to technical modifications!
Use without coolant fluid allowed! Torque max. (M1/M2) = 50 / 25 [Nm] Rad|al BOhr und FraSkopf Tool Technologies  w.eus ool ce IDENT:  DEWS252239 REV: -/A
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply Zpeed mjx ::1/:2)2 : 16200 /12000 [1/min] R d. [ d .II o d .II o h d Nr. - e, MNR.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y ear rafio \i)=ntnZ = 1
ear rafoflnz 2 adial drilling and milling hea 60.55VX3VL2FIKDI1 230251




