32

32

3 o 3
D \
n2
| 10

TN

)

/

@ @/’

A\

00 |°0)

D
\&)

m OO

‘00

S = = o o
= P
max. 125,45 /g\
min. 123,S7A |1
123'5 10 1 Ml
0 <D 0
I\h : /—'\lI
107 B | AN
: N
|
88 | \
|
|
|
o | o
|
| A
|
| —
|
| /
| | n1
— o o -~ [~ — -1
! |
|
|
| ——————x}
0() : _ ﬁ\ qg__ ________ - 1 _ _] 3~
| N7 lakm
| | -
0 < 0
28,5 |- | |_:_| |1 - 11
min. 28,5—‘% |
i
max. 30:5*_" Bl Fluchtungsfehlerausgleichend
@50 misalignment compensating
@645
7
Spannzange / collet ER25 DIN6L99

Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0

Gewindebohrzange / tapping collet
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Butterfly  Polygon Coolant Tech
Seal Joint  Management Deftails
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Spannzangenschlussel fur
innenliegende Mutter
Clamping wrench for

internal colleft
225AX

Hakenschlussel
mit Zapfen
Hook wrench
with fixed pin
DIN1810 B 45x50

Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data
Weight
Torque max. (M1/M2)
Speed max. (n1/n2)
Gear ratio (i)=n1n2 =

= 9.224 [kgl
= 63/ 6363 [Nm]
= 6000 / 6000 | 6000 [1/min]
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Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf, zurickges
Radial drill. and mill. head offset
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