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Spannzange / collet ER32 DIN6L499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Hakenschlissel
mit Nase

Hook wrench with
nose end
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Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

. . |I Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Sp annzangens chlussel fur 1 gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
. l de Mutt =T Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Inhentiegende Murrer
. Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | Technische Aenderungen vorbehalten!
[[amp/ng W/"E’/?L'/? fO/‘ i ; ] - m Maybachstr. 1 Subject to technical modifications! G @
, , Fir Trockenlauf geeignet! weight = 1.063 [kl : o 073006 Uningen f
internal collef I;:ile-'n.—rrﬂ:ieﬁﬁasusfel;kxeohl;rnyg r/un/nsme and outside coolant supply Use without coolant fluid allowed! Sforqze max. (M1/M2) = 50 / 50 [Nm] AX|al BOhr u. FraSkOPf aChSVEFSEfo Tool Technologies - www.ews-ools.de IDENT: DEWS251069 REV: -/A
. L . , peed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] Nr. - No. MNR.

232Ax Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p G b (l=nkn2 = 11 R R

Geer relo e e Ax. drill. and mill. head offset 50.6832QSMBMTIKDGLIM 229880




