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Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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I Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
//l\\ Fur Trockenlauf geeignet! Weight = 7867 [kgl . o m bes orgen Subject to technical modifications! E |
Use without coolant fluid allowed! Torque max. (M1/M2) = 32 / 32 INm] Rad|al BOhr und FraSkopf Tool Technologies - www.ews-oos.ce IDENT: DEWS254993 REV: -/B QR

Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply Speed max. (n1/n2) : 6000 / 6000 [1/min] Nr. - No. MNR.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Gear ratio  ()=nln2 = 11 ’ ', IR
Gear rofo (it = 1 Radial drilling and milling head 60.40C4NZIKD 229706




