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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Doppelverzahnung Lizenz Traub
doub/e tooth system licence Traub

Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data ung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG Technische Aenderungen vorbehalten!
Weight = 3311 [kq] giyab;;;ﬁ;‘:gen Subject to technical modifications! G
Torque max. (M1/M2) = 32 / 32 [Nm] Radlal BOhr LII'ld FraSkopf Tool Technologies  www.eus-oos.de IDENT: DEWS250122 REV:
Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] N o vy
Gear ratio ({l=nta2 = 11 Radial drilling and milling head 60.3025MFSRLGLIM 22964 L




