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Spannzange / collet ER25 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
Gewindebohrzange / tapping collet Schwenkbereich £105°
FT-1-25 M3-M10 Swivel area £105°
o ; j
Hakenschlussel
mit Nase B
Hook wrench with Spanngangenschlussel
nose end Clamping wrench
DIN1810 A 45x50 225
Bitte uberprifen Sie, ob der Werkzeughalter auf ihrem Revolver Copyright EWS Tool Technologies
im Maschinenraum ohne Kollision durchschwenken kann. Ve Mt e ione o
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Please check the work space of the machine for interferences Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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