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Ceramic  Butterfly Polygon Coolant Tech
= Seal Seal Joint  Management Details
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Spannzange / collet  ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Spannzangenschlissel fir Hakenschlissel

innenliegende Mutter mit Zapfen
Clamping wrench for Hook wrench
internal collet with fixed pin
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Copyright EWS Tool Technologies
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Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht

gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG Technische Aenderungen vorbehalfen! @
Fur Trockenlauf geeigneﬂ Weight = 6.644 [kql . " m giy;sgs"z‘:”: . Subject to technical modifications! E |
| | | Use without coolant fluid sllawed Torque mox. (MM2) - €3 / 63 Innl Axial Bohr u. Fraskopf achsversetfzt Tool Technologes “w-ciois | DENT DEVS2C6TLS .
nnen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply Speed max. (ni/n2) = 6000 / 6000 [1/min] — —
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p . . o .
G fi ()=ntn2 = 11
e e Ax. drill. and mill. head offsef 50.65321809PFIKDIM 229162




