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Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht

gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Technische Daten - technical data

REV:  -/ATorque max.

Speed max.

Gear ratio

=  25 / 25 [Nm]
=  6000 / 6000 [1/min]
=  1:1(i)=n1:n2
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Clamping torque 45 Nm
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Adapterplatte
adapter plate

O-Ring Dichtung
O-ring seal

Montage / assembling

 
1. Adapterplatte montieren (50 Nm).
2. Korrekten Sitz der vier O-Ringe sicherstellen (wie dargstellt)
3. Werkzeug montieren (50 Nm)
 
Bei der Demontage austretenden Kühlschmierstoff entfernen,
bevor Werkzeug ganz aus dem Schaft gezogen wird!
 
1. Assemble adapter plate (50 Nm)

2. Make sure four O-Ring seals are applied correctly (as shown)

3. Assemble live tool (50 Nm)
 

When disassembling remove cooling lubricant before removing

live tool completely!

Zur Demontage (2x)
for disassembling (2x)

Polygon ISO 26623 PSC 40


