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Spannzange / collet ER25 DIN6499 —3
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 Hakenschlissel
mit Zapfen
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Gewindebohrzange / fapping collet Hook wrench pannzangenscniusse Copyright EWS Tool Technologies
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Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data ung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Weiaht - 5258 [kal giysb;;;ﬁ;‘:gen Subject to technical modifications! G@
Toer/gue max. (M1/M2) = 25 / 259[Nm] Radlal BOhr LII'ld FraSkopf Tool Technologies  ww ews-toolsde IDENT: DEWS229394 REV: -/A QR
Speed max. (n1/n2) = 12000 / 12000 [1/min] Nr. o, MNR.
Gear rafio{il=ntin2 = 11 Radial drilling and milling head 60.55251809N4GLHSD12 226901




